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Додаток В. Сталевий листовий прокат 

Таблиця В.1. Розміри сталевого листового прокату 

Тип Розміри прокату, мм 

прокату товщина ширина довжина 

Прокат листовий гарячекатаний 

(ГОСТ 19903–74): 

          виготовлений у листах 

 

 

 

 

 

          виготовлений у рулонах 

Від 6 до 26 включно з кроком 0,5; 

від 27 до 32 включно з кроком 1,0; 

від 34 до 40 включно з кроком 2,0; 

42; 45; 48; 50; 52; 55; 58; 60; 62; 65; 68; 

70; 72; 75; 78; 80; 82; 85; 87; 90; 92; 95; 

від 100 до 160 включно з кроком 5,0 

Від 1,2 до 1,6 включно з кроком 0,1; 

 

1,8; 2,0; 2,2; 2,5; 2,8; 3,0; 3,2; 3,5; 3,8; 3,9; 

4,0; 4,5; 5,0; 5,3; 5,5; 6,0; 6,3 

Від 7,0 до 12 включно з кроком 0,5 

500 – 1800 

 

 

 

 

 

 

 

500 – 2200 

 

 

1200 – 12000 

 

 

 

 

 

 

 

Розвернута дов-

жина рулонів не 

регламентується 

Прокат листовий холодноката-

ний 

(ГОСТ 19904–90): 

          виготовлений у листах 

 

 

          виготовлений у рулонах 

Від 0,35 до 0,80 включно з кроком 0,05; 

Від 0,90 до 1,80 включно з кроком 0,10; 

2,00; 2,20; 2,50; 2,80; 3,00; 3,20; 3,50; 

3,80; 3,90; 4,00; 4,20; 4,50; 4,80; 5,00 

 

—”— 

500 – 2350 

 

 

 

 

—”— 

1000 – 6000 

 

 

 

 

Розвернута дов-

жина рулонів не 

регламентується 
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Таблиця В.2. Граничні відхилення по товщині прокату листового гарячекатаного [ГОСТ 19903–74] 

Товщина прокату 

Граничні відхилення по товщині прокату при його ширині, мм 

Від 500 до 

750 включно 

Більше 750 до 

1000 включно 

Більше 1000 

до 1500 

включно 

Більше 1500 

до 2000 

включно 

Більше 2000 

до 2300 

включно 

ПТ НТ ПТ НТ ПТ НТ ПТ НТ ПТ НТ 

Від 0,40 до 0,50 включно  0,05  0,07 – – – – – – – – 

Від 0,50 до 0,60 включно  0,06  0,08 – – – – – – – – 

Від 0,60 до 0,75 включно  0,07  0,09  0,07  0,09 – – – – – – 

Від 0,75 до 0,90 включно  0,08  0,10  0,08  0,10 – – – – – – 

Від 0,90 до 1,10 включно  0,09  0,11  0,09  0,12 – – – – – – 

Від 1,10 до 1,20 включно  0,10  0,12  0,11  0,13  0,12  0,15 – – – – 

Від 1,20 до 1,30 включно  0,11  0,13  0,12  0,14  0,12  0,15 – – – – 

Від 1,30 до 1,40 включно  0,11  0,14  0,12  0,15  0,12  0,18 – – – – 

Від 1,40 до 1,60 включно  0,12  0,15  0,13  0,15  0,13  0,18 – – – – 

Від 1,60 до 1,80 включно  0,13  0,15  0,14  0,17  0,14  0,18 – – – – 

Від 1,80 до 2,00 включно  0,14  0,16  0,15  0,17  0,16  0,18  0,17  0,20 – – 

Від 2,00 до 2,20 включно  0,15  0,17  0,16  0,18  0,17  0,19  0,18  0,20 – – 

Від 2,20 до 2,50 включно  0,16  0,18  0,17  0,19  0,18  0,20  0,19  0,21 – – 

Від 2,50 до 3,00 включно  0,17  0,19  0,18  0,20  0,19  0,21  0,20  0,22  0,23  0,25 

Від 3,00 до 3,50 включно  0,18  0,20  0,19  0,21  0,20  0,22  0,22  0,24  0,26  0,29 

Від 3,50 до 3,90 включно  0,20  0,22  0,21  0,23  0,22  0,24  0,24  0,26  0,28  0,31 

Від 3,90 до 5,50 включно 
+0,10 

–0,40 

+0,20 

–0,40 

+0,15 

–0,40 

+0,30 

–0,40 

+0,10 

–0,50 

+0,30 

–0,50 

+0,20 

–0,50 

+0,40 

–0,50 

+0,25 

–0,50 

+0,45 

–0,50 

Від 5,50 до 7,50 включно –0,50 
+0,10 

–0,50 

+0,10 

–0,60 

+0,20 

–0,60 

+0,10 

–0,60 

+0,25 

–0,60 

+0,20 

–0,60 

+0,40 

–0,60 

+0,25 

–0,60 

+0,45 

–0,60 

Примітка: ПТ – підвищена точність; НТ – нормальна точність. 
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Таблиця В.3. Граничні відхилення по товщині прокату листового гарячекатаного, мм [ГОСТ 19903–74] 

Товщина прокату 
Більше 

7,5 до 

25,0 

Більше 

25 до 

30 

Більше 

30 до  

34 

Більше 

34 до  

40 

Більше 

40 до  

50 

Більше 

50 до  

60 

Більше 

60 до  

70 

Більше 

70 до  

80 

Більше 

80 до  

90 

Більше 

90 до 

100 

Більше 

100 до 

115 

Більше 

115 до 

125 

Більше 

125 до 

140 

Більше 

140 до 

160 

Мінусовий допуск 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2 1,3 1,6 2,2 2,5 2,7 3,1 3,5 3,8 4,2 

Таблиця В.4. Граничні відхилення по товщині прокату листового холоднокатаного, мм [ГОСТ 19904–90] 

 Граничні відхилення по товщині прокату при його ширині, мм 

Товщина прокату 

 

До 1000 включно Більше 1000 до 1500 

включно 

Більше 1500 до 2000 

включно 

Більше 2000 до 2350 

включно 

 ВТ ПТ НТ ВТ ПТ НТ ВТ ПТ НТ ВТ ПТ НТ 

Від 0,35 до 0,40 включно  0,02  0,03  0,04  0,03  0,04  0,05 – – – – – – 

Від 0,40 до 0,50 включно  0,03  0,04  0,05  0,04  0,05  0,06 – – – – – – 

Від 0,50 до 0,65 включно  0,04  0,05  0,06  0,05  0,06  0,07  0,06  0,07  0,09 – – – 

Від 0,65 до 0,90 включно  0,04  0,06  0,08  0,05  0,06  0,08  0,07  0,09  0,11 – – – 

Від 0,90 до 1,20 включно  0,05  0,08  0,10  0,06  0,09  0,11  0,07  0,10  0,13 – – – 

Від 1,20 до 1,40 включно  0,06  0,09  0,10  0,07  0,10  0,12  0,08  0,12  0,15 – – – 

Від 1,40 до 1,50 включно  0,07  0,10  0,12  0,08  0,11  0,13  0,09  0,13  0,16 – – – 

Від 1,50 до 1,80 включно  0,08  0,12  0,14  0,09  0,12  0,15  0,10  0,14  0,17  0,14  0,17  0,21 

Від 1,80 до 2,00 включно  0,08  0,12  0,15  0,09  0,13  0,16  0,10  0,15  0,18  0,15  0,18  0,22 

Від 2,00 до 2,50 включно  0,10  0,14  0,17  0,11  0,15  0,18  0,12  0,18  0,20  0,18  0,20  0,23 

Від 2,50 до 3,00 включно  0,12  0,16  0,18  0,13  0,16  0,19  0,14  0,19  0,22  0,19  0,21  0,25 

Від 3,00 до 3,20 включно  0,13  0,17  0,19  0,14  0,18  0,21  0,18  0,20  0,23  0,20  0,22  0,27 

Від 3,20 до 4,00 включно  0,14  0,18  0,20  0,16  0,19  0,22  0,19  0,21  0,24  0,21  0,23  0,28 

Від 4,00 до 5,00 включно  0,16  0,19  0,20  0,18  0,20  0,23  0,20  0,22  0,25  0,23  0,25  0,30 

Примітки: 1) ВТ – висока точність; ПТ – підвищена точність; НТ – нормальна точність. 

2) За вимогою споживача допускається виготовлення прокату з мінусовими допустимими граничними відхиленнями, які 

дорівнюють сумі граничних відхилень. 

 


