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Таблиця 14.1. Алгоритм і приклад розрахунку сальника з м’якою набивкою 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

1.  Товщина набивки 

íS  
В машинобудуванні    âí d5,2...5,1S  , мм 

íS округляють до найближчого стандартного 

значення з ряду: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 13, 16, 19, 22, 

25, 28, 32, 35, 38, 42, 45, 50 мм 

  ммн 62,20...37,12685,2...5,1S   

Приймаємо нS  0,019 м 

2.  Первісна висота 

набивки з ураху-

ванням гермети-

зації oh  

  ío S8...6h     152,0...114,00,0198...6h o  м 

Приймаємо oh = 0,133 м 

3.  Висота фонаря ôh    íô S2...5,1h     038,0...0285,00,0192...5,1h ô  м 

Приймаємо ôh = 0,033 м 

4. Повна глибина ро-

зточки сальникової 

камери з ураху-

ванням встанов-

лення фонарного 

кільця і забезпе-

чення напрямку 

натискної втулки 

íôoc Shh 2H   204,0019,02033,0133,0H c  м 



 

78 

 

 

 

Продовження табл. 14.1 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

5. Довжина ци-

ліндричної ча-

стини натиск-

ної втулки âh  

  oâ h5,0...4,0h   
  0665,0...0532,0133,05,0...4,0h â  м 

Приймаємо âh = 0,06 м 

6.  Величина за-

зору між ва-

лом і натиск-

ною втулкою 

  

















  ìdâ

4108;
250

1
...

200

1
min  

  ì

ì

4

4

108;00034,0...000272,0min

108;068,0
250

1
...

200

1
min


























 

Приймаємо   = 0,0003 м 

7. Внутрішній 

діаметр саль-

никової каме-

ри D 

íâ SdD 2  106,0019,02068,0 D  м 

8. Допустиме на-

пруження різь-

би болтів (шпи-

льок)  ð  

З умови тривалої експлуатації різьби 

болтів (шпильок)  

 ð = 25-35 МПа. 

При p 3 МПа приймається більше 

значення 

Через те, що р = 4 МПа, приймаємо  ð = 35 МПа 
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Продовження табл. 14.1 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

9. Внутрішній ді-

аметр різьби 

болтів (шпи-

льок) pd  

 
 ðá

â
p

n

pdD
d



223 
  

 
ìd p 0168,0

358

4068,0106,03 22





  

Вибираємо діаметр болтів (шпильок) dб = 0,018 м 

10. Висота фланця 

натискної втул-

ки 

hн = 1,25dб hн = 1,25.0,018 = 0,0225 м 

11. Робочий тиск 
1
íp  натискної 

втулки 

Орієнтовно ppí )5,2...2(1   ÌÏàpí 10...84)5,2...2(1   

Приймаємо МПаpн 91   

12. Коефіцієнт К1 К1 знаходиться за графіком (рис. З.1 

додатка З) залежно від матеріалу на-

бивки і тиску натискної втулки 

Для азбестової просоченої прокладки АП і тиску МПаpн 91  : 

К1 = 0,8 

13. Коефіцієнт 

усадки Ку 
   íK S1,1...1,21;minK 1y   для 

;016,0S ìí   

  ;019,0...016,0SäëÿKK 1y ìí   

  ;019,0SäëÿK9,0...8,0K 1y ìí   

Приймаємо 8,0KK 1y   для íS  0,019 м 
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Продовження табл. 14.1 

14. Висота набив-

ки у робочому 

стані hр 

hр = Ку hо hр = 0,8. 0,133 = 0,1064 м 

14. Тиск гермети-

чності ãåðìp  

;3,03,0 ÌÏàðäëÿÌÏàpãåðì   
ÌÏàðäëÿppãåðì 3,0  

ÌÏàppãåðì 4  

15. Зусилля затя-

гування шпи-

льок çF  

 
í

pc

S

hkf

ãåðìâ

ç e
k

pdD
F

2

222

4





 
 

MHeFç 02244.0
14

4068,0106,014,3 019,02

1064,0014,01222





 



 

16.  Коефіцієнт кі-

нетичного тер-

тя між валом і 

набивкою êèíf  

êèíf  знаходиться за графіком (рис. 

И.1 додатка И) залежно від матеріалу 

набивки і тиску середовища 

Для азбестової просоченої прокладки АП і тиску середови-

ща ÌÏàp 4 : êèíf = 0,01 

17. Сила тертя 

між набивкою 

і валом òðF  












 1

2

2

í

pc

S

hkf

c

êèíãåðìíâ

òð e
kf

fðSd
F


 MHeFòð

4019,0

1064,0014,012

1081,91
014,012

01,04019,0068,014,3 






















  

18. Кутова швид-

кість обертан-

ня валу   

n 2  c/142,95,114,32   

18. Втрати потуж-

ності на подо-

лання сил тертя 

у сальнику cN  

2

dòð

c

dF
N


  ÂòNc 314

2

068,042,9981



  

 


