
 

47 

Таблиця 7.1. Алгоритм і приклад розрахунку товщини плоского круглого днища з умови міцності у безмомент-

ній зоні у випадку, коли днище навантажене внутрішнім тиском 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

1.  Допустиме 

напруження 

матеріалу 

днища  за роз-

рахункової те-

мператури    

   визначають за таблицями А.1 – А.4 

додатка А залежно від марки сталі, з 

якої виконане днище і розрахункової 

температури (поправковий коефіцієнт 

для допустимих напружень  = 1 через 

те, що днище зварне)   

З таблиці А.1 для сталі марки 20 за розраху-

нкової температури t = 150 0С допустиме на-

пруження   139 МПа 

2.  Розрахунко-

вий коефіцієнт 

міцності звар-

ного шва р 

р визначають за таблицею Б.1 додатка 

Б залежно від виду зварного шва та до-

вжини швів, що контролюються 

Для стикового шва з підварюванням кореня, 

що виконується вручну, коли довжина конт-

рольованих зварних швів становить 100 % 

від загальної довжини р  = 1,0 

3. Коефіцієнт 

ослаблення 

днища або 

кришки отво-

рами Ко 

Якщо один отвір: 
2

o

p p

1
d d

K
D D

 
    

 
; 

якщо декілька отворів: 

2

p

o

p

1

1

i

i

d

D
K

d

D

 
  

 




 

Ко = 1 через те, що отворів в днищі немає 

4.  Коефіцієнт К К визначають за таблицею Г.1 додатка 

Г залежно від типу днища або кришки 

Для плоского круглого днища типу 2  

К = 0,5 

5.  Розрахунко-

вий діаметр Dр 

Dр визначають за таблицею Г.1 додатка 

Г залежно від типу днища або кришки 

Для плоского круглого днища типу 2  

Dр = D 

 



 

48 

Продовження табл. 7.1 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

6.  Розрахункова 

товщина стінки 

плоского круг-

лого днища або 

кришки RS1 , м 

 

ð
DKKS ðoR 1  ìS R 0526,0

1139

6,0
6,115,01 


  

7. Додаток до ро-

зрахункової 

товщини для 

компенсації 

ерозії eC  

Додаток eC  належить враховувати при 

переміщенні в апараті рідких середо-

вищ зі швидкостями більше 20 м/с, га-

зоподібних – більше 100 м/с; при наяв-

ності у рухомому середовищі абразив-

них твердих частинок і при ударній дії 

середовища на деталь  

0eC   

8. Додаток до ро-

зрахункової 

товщини для 

компенсації 

корозії і ерозії 

С1 

Якщо рікмvкор /105 5 , тоді 

;1 eкор CvC    інакше 

eCмC  001,01 . 

Якщо відсутні дані о величині корv , але 

відомо, що матеріал днища стійкий до 

оточуючого середовища, тоді 1C  = 

м3102  . 

Додаток 1C  при двобічному контакті з 

корозійним і (або) ерозійним середови-

щем належить відповідно збільшувати. 

мCvC eкор
45

1 109015106    , че-

рез те, що рікмvкор /105 5  
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Продовження табл. 7.1 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

9. Виконавча то-

вщина стінки 

днища у пер-

шому набли-

женні 1S  

011
1
1 CCSS R   

Додаток С0 вибирається конструктивно 

для кожного окремого випадку. 

Найближчу товщину листового прокату 

обираємо за таблицею В.1 додатка В. 

ìS 33431
1 1055105,1109106,52    

Обираємо ìÑ 3
0 105,1   через те, що най-

ближча товщина листового прокату стано-

вить ì31055   

10. Додаток до ро-

зрахункової 

товщини на 

компенсацію 

мінусового 

допуску С2 

Додаток С2 вибирається за таблицями 

В.2 – В.4 додатка В. 

Граничне відхилення по товщині прокату 

листового гарячекатаного м3105   при його 

товщини від 50 до 60 мм включно становить 

ì3103,1  , тобто ìC 3
2 103,1   

11. Технологічний 

додаток до ро-

зрахункової 

товщини С3 

Додаток 3C  враховується у випадках, 

коли має місце стоншення стінки еле-

мента посудини або апарата при техно-

логічних операціях: витяжці, штампу-

ванні, гнутті труб і т. ін. 

03 C  

12. Відношення 

суми додатків 

С2 і С3  до то-

вщини 1
кS  

1

32

кS

CC 
 024,0

1055

0103,1
3

3








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Продовження табл. 7.1 

№  

п/п 

Розрахунковий 

параметр 
Розрахункова формула Приклад розрахунку 

13. Сума додатків 

до розрахун-

кової товщини 

С 





















.05,0

;05,0,

1

32
321

1

32
1

к

к

S

CC
якщоCCC

S

CC
якщоC

C  

05,0
1

32 


кS

CC
, тому мС 4109   

14. Виконавча то-

вщина стінки 

днища або 

кришки 1S  

0111 CCSS R   

Додаток С0 вибирається конструктивно 

для кожного окремого випадку. 

Найближчу товщину листового прокату 

обираємо за таблицею В.1 додатка В. 

ìS 3343
1 1055105,1109106,52    

15. Умова приєд-

нання днища 

до обичайки 

SS 1  ìì 33 1051055     

Умова виконується 

16. Допустимий 

внутрішній 

надлишковий 

тиск  p  

   

2

1













 


poDKK

CS
p    ÌÏàp 635,01139

6,115,0

109,01055
2

33



















 

17. Перевірка 

умови міцності  

 pp   ÌÏàÌÏà 5,0635,0  . 

Умова міцності виконується. 
 


